Zbirsta

a SAFE company

ARBETSBESKRIVNING

MONTAGE OCH REPARATION VAGRACKE
Birsta 1P

Datum: 2010-04-15

Rev: 0

Inledning

Montagearbetet kan indelas i nedanstaende punkter vilka kommer att behandlas i
arbetsbeskrivningen var for sig i nedanstaende ordning. Denna ordning ar den generella. Om
det galler ett objekt dar projektspecifika forhallanden rader upprattas separat
arbetsbeskrivning.

1) Planering:

2) Lossning av material:

3) Egenkontroll:

4) Sakerhet:

5) Etablering:

6) Montage:

7) Lagning av zinkskador:

8) Avetablering:

9) Reparationer

1) Planering:

Det ar i detta lage som projektets kvalitet och smidighet avgors. Ett vél planerat montage &r en
god forutsattning da man vill uppna hog kvalitet, en god logistik, ett jobb utfort med sékerhet
samt ndjda medarbetare.

Samtliga inblandade parter bor i god tid ha diskuterat igenom forutsattningar for montaget och
kommit 6verens om hur det skall ga till.

Det ar viktigt att bade bestallare och entreprendr ar medvetna om vilka atagande som var och
en skall svara for. Dessa samordnas bast genom en god kontakt.
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Planera leveranser samt montage i god tid. Samtliga inblandade parter skall halla varandra
underéttade om andrade forutsattningar.

2) Lossning av material:

Materialet lossas och placeras lampligen dar montaget skall ske, detta sa att onddig hantering
pa arbetsplats kan undvikas. Hantera materialet varsamt, anvand str6 av tra som underlagg till
material som ej ar placerat pa pall.

Vid lossning kontrolleras att lossat gods 6verensstammer med fraktsedel. Godset skall
kontrolleras sa att inga synliga skador finns. Avvikelser avseende kolliantal eller skador skall
noteras pa fraktsedel och Birstaverkan AB skall omgaende kontaktas.

3) Egenkontroll:

Rackesmontor skall utféra och i lampligt dokument redovisa egenkontroll vilken minst skall
omfatta nedanstaende punkter.

Kontrollpunkter vid ankomst

Ta del av arbetsmiljoplan och Ta-plan
Overldmnande av 16-punkters sdkerhetsdatablad for hélso- och miljéfarliga produkter
Overlamnande av narvaro- och anhorigforteckning

Kontrollpunkter Vagracke

Materialet ar kontrollerat efter leverans till arbetsplatsen med avseende p& skador och antal
Linjeforingen pa racket ar kontrollerad

Hojden pa racket ar kontrollerad

Samtliga bultférband ar monterade och atdragna

Eventuella mindre skador pa varmforzinkningen eller malningen ar behandlade

Eventuella zinkklumpar och taggar &r borttagna

Kontrollpunkter vid avslutat arbete

Begérd avsyning enligt AB-U 07
Avrbetsplatsen &r avstadad

4) Sakerhet:

Da montage av 1P ofta utfors i en trafikerad miljo ar sakerhetsaspekten mycket viktig.
Avsparrning skall vara anpassad sa att montage av 1P kan ske utan att dessa avldagsnas, en
godkand TA-plan skall finnas, da det ar trafikerad miljo. Det ar tva viktiga sakerhetsaspekter
som bor vara med i ett tidigt skede av planeringen, for att uppratthalla sakerheten pa
arbetsplatsen vid montage.
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5) Etablering:

Senast vid etablering skall montorer informeras/informera sig om forutséttningarna som rader
pa arbetsplatsen. Se punkterna 3 och 4.

6) Montage:

Montagebeskrivningen forutsatter att det monterande foretaget maste sakerstalla sig om att
montorer har erforderlig kunskap med avseende pa rackets detaljer, benamningar samt
bultférbandens dimensioner mm. Denna information &r tillganglig pa rackesritningarna. Dessa
ar bifogade i slutet av beskrivningen.

Utséttning: Innan montaget kan pabdrjas maste utséttning av stolphalen goras. Detta
kraver stor noggrannhet, foljdfel ar en vanlig orsak till stérningar. Tank pa att balken ar 8
meter rak och genar i kurvor och cc avstand skall vara lutande matt. Utsattning sker enligt
sammanstallningsritningar.

Prylning/halslagning: For detta kravs anpassade spett for att minimera skador i asfalt och
optimera stadgan. Direkt efter halslagning maste stolp eller fundament monteras, varannan
vriden 180 grader, (C-et varannan gang mot resp. med trafikriktningen). Grovriktas i hojd
och sida.)

Montering: Montaget startas med fordel med en forankring eller energiabsorbent .
Dérefter monteras racket foljt av &nnu en forankring/energiabsorbent.

Réacke: Montoren lossar den monterade t-muttern (Bild2)helt fran stolpen samt lossar lite
pa skruvarna till de for monterade skarvjarnen(Bild3).

Bild 2 ' Bild3

Darefter monteras racket genom att rorprofilerna skjuts ihop och T-muttrarna monteras i
c-profilen. (bild 4-6) Hela stolpen maste ha anliggning mot c-profil.

Spalten mellan balkarna skall vara 4+ 2 mm. Montera samtliga delar utan att fardigdra
bultférbanden vilket utfores efter att riktning &r gjord . .
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Snabbdppningar kan eftermonteras och har samma utséttning som vanliga racket.
En skillnad ar att t-mutter inte anvands pa snabbdpningsbalkarna den endast styr pa c-
profilen.

Energiabsorbenter: Absorbenter monteras igenom att spiken slas ner till ca 1dm ovan
markniva och bedéma om spiken vridit sig mer &n 10 grader.
Om spiken vridit sig mer an 10 grader justeras detta genom att flyta fastskruven (bild 12)

Bild 12

Darefter slas spiken ned till markniva. Sedan slas standard stolpen ned.
Den férmonterade energiabsorbenten monteras fast i spiken, och pa stolpen

7) Lagning av zinkskador:

Lagning av eventuella zinkskador dér avstandet mellan zinkytorna ar storre &n 3mm skall
utforas enligt Bro 2004, 55. 324.

8) Avetablering:

Avsyning avseende réckeslinje samt héjder och allmént synintryck.
Egenkontroller enl. punkt 3 skall vara utférda samt ifyllda och kopior 6verlamnas till
bestallaren(kund).
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Stadning av upplagsplatser och borttransport av emballagematerial i samrad med bestéllaren
(Kund).

9) Reparation:

Allt skadat material skall bytas omgaende. Med skadat menas dar stalet ar forsvagat t.ex.
djupa repor, revor, veck och dylikt.

Att byta skadade detaljer efter pakorning skiljer sig inte sa mycket fran vanligt montage.
De storre skillnaderna beskrivs nedan.

Byte av_skadade stolpar: For att komma at lyfts balken upp pa bockar och skjuts at sidan

sd man kommer at att demontera skadade stolpar eller halles med t.ex. kranbil (bild 7-8). For
att fa 10s stolpar anvands verktyg enligt (bild 9-11) Déarefter monteras ny stolpe.

Byte av skadad balk: Vid byte monteras balkens lika nymontage férutom den sista skarven
dar skarvjarnen skjuts in helt i réret och skjuts pa plats igenom halet pa undersidan balken.

Energiabsorbenter: Dessa bytes i sin helhet med undantag for ej skadade spikar.
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